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ROHR TRENN UND ANFASSMASCHINE
type ABM-6

Klemmbereich
Drehbereich
Hauptantrieb

Leistung

Motor Prismenklemme
Bearbeitung

Maximale Wandstarke
Vorschubmotor
Drehzahl

Abmessung

Gewicht

46 mm bis 175 mm

30 mm bis 175 mm

400 Volt - 3-fase - 50 Hz

7,7 KW

0,75 kW (2x)

mit HM Wendeschneidplatten

25 mm

3,8 kW

40 - 80 UpM (stufenlos)
1050 x 1500 x 1850 mm
2000 kg

Die einzigartige ABM-6 Maschine hat sehr kurze Be-
arbeitungszeiten im Vergleich mit einer konventionel-
le Bandsage oder Kreissige. Die ABM-6 ist bis zu 20
mal schneller. Nicht nur die Bearbeitungszeit ist kur-
zer. Auch die Behandlung vom Material wird extrem
vermindert weil zwei Bearbeitungen (Trennen UND
BEIDseitig Anfasen) gleichzeitig ausgefuhrt werden.
Dieses sorgt fir ein enormes Zeitgewinn.

Der regelbarer Vorschub der Trenn- und Anfasstéhle
alsauch den regelbaren Drehzahl des Drehkopfes,
ermoglichen eine Verarbeitung aller Materialen wie
Edelstahl, DUPLEX, SUPERDUPLEX, Hasteloy usw.

Wahrend den automatischen Bearbeitungszyklus
werden beide Rohrenden neben die Trennungshaht
gleichzeitig bearbeitet bezw. angefast. Nur Abste-
chen/Trennen, also ohne Anfasung, ist natirlich
auch maoglich.

Das Material wird richtig
festgeklemmt in zwei Pris-
menklemmen, links und
rechts der Trennnaht. Das
Klemmbereich der Maschi- §
ne ist von 1'/,” tot 6” (also
46 bis 175 mm Aussendur-
chmesser).

Die maximale Wandstarke
die bearbeitet werden kann
ist 25 mm. (30 mm Innendur-
chmesser minimal).

Die ABM-6 Rohr Trenn- und
Anfasmaschine ist lieferbar
mit zahlreiche Optionen wie in Hohe verstellbare Rol-
lenbahnen, automatischer Vorschub des Rohres, usw.
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